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16. KREATIV agazathoz tartozo
4 0211 16 12 szakmajegyzék szami NYOMDASZ szakmahoz

A szakma szakmairanyai: Nyomdaipari gépmester

Jelen képzési program késziilt a 2024.04.03-t6]1 hatalyos képzési és kimeneti
kévetelmény szerint, agazati alapoktatas nélkiil.



1. A szakma alapadatai:

1.1 Az agazat megnevezése: Kreativ
1.2 A szakma megnevezése: Nyomdasz
1.3 A szakma azonosité szama: 4 0211 16 12

1.4 A szakma szakmairanyai: Nyomdaipari gépmester;

1.5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4
1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.7 Agazati alapoktatas megnevezése: Vizulis 4gazati alapoktatis

2. Képzés soran megszerezhet6 kompetenciak:

A nyomdaipari gépmester f6 feladata a nyomdai gépi berendezések tizemeltetése, feliigyelete,
karbantartasa. Elvégzi a nyomdai termék nyomtatdsat a megfelel6 nyomdai technolégia és gép
alkalmazasaval, a gyartasi el6irasok figyelembevételével. Ellenérzi és koordinalja ez egyes
munkafazisokat, a termék mindségét, eltérés esetén beavatkozik. Karbantartja a nyomtatashoz
hasznalatos ~ berendezéseket,  gépeket, biztositva ezzel a nyomdai munkafolyamatok
zOkkenémentességét. Feladata a nyomathordozo és a festék el6készitése, tovabba a nyomogép
beallitasa, a példanyszam nyomtatasa, és a nyomat mindségellenérzése a szakmai el6irasok alapjan.
Sziikség esetén beavatkozik az el6irt minéség biztositasa érdekében. Munkaja soran betartja a munka,
tlz-, baleset- és kornyezetvédelmi, hulladékkezelési, mindségbiztositasi eléirasokat és adatkezelési
szabalyokat.

2.1. A képzés célcsoportja:

* tartdsan allaskeres6k

*  els6 szakmat szerzék

* szakképzetlen allaskeres6k

* kozfoglalkoztatottak

* szakképzetlen, betanitott munkakorben dolgozé munkavallald

* akik a belépési feltételnek megfelelnek, alkalmasak a kompetenciak elsajatitasara és
érdeklédnek a képzés irant.

2.2. A képzésbe bekapcsolodas és részvétel feltételei, a képzés célja:

A képzési program a szakiranyu képzést foglalja magaba.

Iskolai el6képzettség: Alapfoku iskolai végzettség

Kizarélag olyan képzésben résztvevonek, aki a korabbi tanulmanyok, el6zetesen megszerzett tudasa,
illetve gyakorlata beszamitasaval vesz részt a szakmai oktatasban, igy a beszamitott elézetes tudasa
magaban foglalja az agazati alapvizsga kovetelményeit.



Alkalmassagi kévetelmények:

Foglalkozasegészségligyi  alkalmassagi ~ vizsgalat:  sziikséges
Palyaalkalmassagi vizsgalat: nem sziikséges

A szakmahoz rendelt legjellemz6bb FEOR szam

Szakmairany megnevezése | FEOR-szam FEOR megnevezése
Nyomdaipari gépmester 7232 Nyomdasz, nyomdaipari
gépmester

2.3. A képzés tovabbi célja/célcsoportja:
olyan kompetenciakkal rendelkez6 szakember képzése, aki képes

- értelmezni a gyartas elSkészitésben megadott késztermék-paraméterek technoldgiai
Osszefuiggéseit és kivalasztani, meghatarozni a sziikséges technoldgiai folyamatot

- eldonteni, hogy a rendelkezésre all6 technoldgia alkalmas-e a megrendel altal kért mennyiségti
és mindségli nyomat eléallitasara

- felmérni, hogy a rendelkezésre all6 kapacitasok elegendéek-e a nyomtatasi miveletek hataridére
torténo teljesitésére

- el6késziteni a munkafolyamatot

- kivalasztani a megfelel6 nyomathordozot, meggy6z6dni annak alkalmassagarol

- kivalasztani a munka elvégzéséhez sziikséges segédanyagokat és azokat a megfelelé allapotba
hozni

- felmérni a nyomathordozok, festékek, lakkok és egyéb segédanyagok egyiittes alkalmazasanak
kolesonhatasait és ezek hasznalatahoz igazitani a nyomogép és tartozékainak a paramétereit

- megvizsgalni és eldonteni, hogy a gyartas el6készitéstél atvett nyomoédformak vagy digitalis
allomanyok alkalmasak-e és elégségesek-e az el6irt minéségli nyomat el6allitasahoz

- anyomogépet a munka elvégzéséhez a megfelel6 allapotba hozni
- beallitani a papiradagolot és a papirpalyat
- beallitani és folyamatosan ellenérizni a festékterhelést és a szinegyensulyt

- folyamatos feliigyelettel példanyonként azonos minéségben kinyomtatni az el6irt
példanyszamot

- elvégezni a nyomogépek rendszeres és idészakos technikai karbantartasat és a kisebb
javitasokat — beleértve a kopo alkatrészek cseréjét

- kezelni a nyomdaiparban hasznalatos mérémuszereket és eszkozoket

- betartani és betartatni a munka- tlz- és kornyezetvédelmi el6irdsokat

- alkalmazkodni az ISO vagy mas egyéb mindségligyi rendszerek, megrendel6i auditok altal
meghatarozott elvarasokhoz

- megitélni, hogy az elkésziilt nyomat alkalmas-e a tovabb feldolgozasra



- szakszerden dokumentalni az elvégzett munkat és a tovabb feldolgozasra atadott nyomatok
paramétereit

- miszaki probléma, nyomoégép meghibasodas esetén feltarni, lokalizalni és meghatarozni a
hibaforrast és igény szerint sz6ban és/vagy irdsban témoren és szakszerlien tovabbitani azt a
szakszerviznek

2.4. Tervezett képzési id6: 1 év

2.5. Maximalis csoportlétszam: 25 {8

2.6. A szakmai oktatas soran nyujtott teljesitmény ellen8rzésének, értékelésének iitemezése a
szakképz6 intézmény szakmai programja alapjan:

Az iskolai beszamoltatas, a szamonkérés rendje, kovetelményei, formai, sulya:

A képzés eleji felmérések csak diagnosztikus jellegliek. A tanulé érdemjegyet szerezhet szobeli
felelettel, irasbeli munkajaval, gyakorlati teljesitményével, egyéni szorgalmi feladat vallalasaval

stb.

Egy-egy tantargyi egység lezarasa témazaré dolgozattal torténik. (A témazaré dolgozat
idépontjat a tanulokkal egyeztetni kell. Egy tanitasi napon csak két témazaré dolgozat irathato.)
Az iskolal szint@i tudasszint mérés — pl. a pedagdgiai szakaszhatirok végén — a témazard
dolgozatokkal azonos médon, s tgy is jellendd.

A folyamatos szobeli szamonkérés segiti a kifejez6készség fejlodését.
Egy-egy anyag vagy révidebb tematikus egység szamonkérése irasban is torténhet.
A szorgalmi feladatok, gyGjtémunka érdemjeggyel is értékelhetd.

Tantargyhoz kapcsolédéan a produktum, a gytjtémunka, a portfoli6 értékelésére is sor keriilhet
osztalyzat formajaban, amennyiben ez a tanuldi motivaltsagat erdsiti. Errél elézetesen a
tanulokat tajékoztatni kell. Az itt szerzett tudasanyag beéptilése, ismételt tanorai feldolgozasa
és szamonkérése utan kaphat a tanulé érdemjegyet a tantargyi értékelésnek megfeleléen. 7

A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

Szakmairany megnevezése: Nyomdaipari gépmester

Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a vizsgaremek (nyomtatott formaban) és a prezentacios
anyag (digitalis formaban) elkészitése, valamint a vizsgakézpontnak torténé leadasa a
szakmai vizsga megkezdése el6tt legalabb 15 nappal. A vizsgakézpont a leadasara korabbi
idépontot is meghatarozhat.

Valamennyi el6irt képzési évfolyam és az egybefiigg6 szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

Szakmahoz k6t6d6 tovabbi sajatos kévetelmények: nincs



Koézponti interaktiv vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Nyomdasz (Nyomdaipari gépmester) szakmai ismeret

A vizsgatevékenység lefrasa:

A kozponti interaktiv vizsgafeladat - szamitégépes kornyezetben - 40 db tesztfeladatbol

all, és a kdvetkez6 tanulasi eredményeket méri: anyagismeret, szin- és méréstechnika,
nyomtatasi technolégiak, és nyomdaipari gépészeti ismeretek.

A vizsgafeladat az alabbi feladattipusokat tartalmazza:

Fogalom-meghatarozas: az alapfogalmak megfelelé definiciéjanak kivalasztasa elére
meghatarozott definiciok kozil.

Szévegkiegészités: az el6re megadott tartalmakkal valé mondatkiegészités meglévé
értékkészletbdl kivalasztva. A mondatok kézott nem feltétlenill van Gsszefiiggés.

Parositas: szakmailag Osszetartozé fogalmakat kell parositani, pl. fogalom és
meghatarozasa.

Feleletvalasztas: legalabb harom megadott lehet6ség koziil kell megjelélni a helyeset.

Igaz-hamis allitasok megjel6lése: meg kell jel6lni, hogy az adott allitas igaz vagy hamis.

Az egyes feladattipusok aranya a teljes vizsgafeladaton beltl:

Fogalom-meghatarozas 20%
Szovegkiegészités 20%
Parositas 20%
Feleletvalasztas 20%
Igaz-hamis allitaisok megjel6lése 20%

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal el6re megadott valaszlehetéségek

kozil kell kivalasztani a megfelel6 valasz(oka)t.

A vizsga szamitégépes teremben torténik a vizsgabiztos jelenlétében.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre all6 id6tartam: 120 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beltl: 20%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység leirasaban szereplé témak6rokbdl egybefliges feladatsor készil, ahol a

vizsgatevékenységen elérheté maximalis pontszam az alabbiak szerint oszlik meg:

*  Szin- és méréstechnika: 20%

* Anyagismeret: 20%



* Nyomtatasi technologiak: 35%

*  Nyomdaipari gépészeti ismeretek: 25%

Az értékelés a kozponti interaktiv vizsga Osszeallitott javitasi-értékelési itmutatdja alapjan torténik. Az
egyes kérdésekre és a feladatokra adhaté pontszamokat a javitasi-értékelési utmutaté tartalmazza. Teljes
pontszam csak a hibatlan feladatmegoldasra adhat6. A javitas soran részpontszam adhato.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgaz6 a megszerezhet 6sszes pontszam legalabb 40%o-
at elérte.

Projektfeladat
A vizsgatevékenység megnevezése: Nyomdasz (Nyomdaipari gépmester) projektfeladat

A vizsgatevékenység lefrasa
A) Elére elkészitett kivitelezési feladat (,,Vizsgaremek”) bemutatisa

B) Nyomdai nyomtatasi feladatok elvégzése és bemutatisa

Az A) és B) vizsgarészeket egybefiiggben kell megszervezni.

A) Vizsgaremek tartalmi és formai kovetelményei: ofszet (CMYK)vagy digitalis (valtozo
adattal ellatott CMYK nyomat) nyomtatasi technolégiaval, el6re elkészitett kivitelezési
feladat. A vizsgaremek prezentalasa, és a hozza kot6d6 szakmai elméleti ismeretek
bemutatasa. A feladatrodl a vizsgazé szoban, vetitett prezentacié formajaban beszamol.
A vizsgabizottsag a bemutatott anyaggal kapcsolatban szakmai kérdéseket tesz fel a
vizsgazonak.

Vizsgaproduktum: a vizsgakoézpont altal kijel6lt nyomtatasi kivitelezési feladat, amelynek az alabbi
tartalmi és formai kévetelményei vannak: (CMYK nyomat beigazitdsa) ofszet vagy digitalis
nyomoégépen. A feladatrol a vizsgazoé szoban
A) beszamol, beszamolojaban kitér az alkalmazott nyomtatési technoldgia ismereteire. A
vizsgabizottsag a bemutatott anyaggal kapcsolatban szakmai elbeszélgetést folytat a
vizsgazoval.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre all6 idStartam: 210 perc
A gyakorlati vizsgarész végrehajtasanak idétartama: 180 perc
A szobeli bemutatas idétartama: 30 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan belil: 80%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékelése a vizsgakozpont altal készitett részletes értékelési utmutatd
alapjan torténik. A pontozoélapot az alabbi értékelési szempontok alapjan kell 6sszeallitani.

Az értékelés salyaranya:
® Vizsgaremek 40%
® Vizsgaproduktum 60%



A) Vizsgaremek
A vizsgaremek, valamint a hozzatartozé prezenticié szoébeli bemutatdsa, a feltett kérdésekre a

valaszadas a vizsgabizottsag jelenlétében torténik.

A megvalositas elemeinek szakszertsége (a feladatleirasnak megfelel6en torténé
kivitelezés, szakszertség, idébeli titemezés, minGség)

30%
A prezentacié minésége, szakszeriisége, szakmai tartalma 30%
A feladatmegoldas teljessége 15%
A kivitelezés pontossaga 15%
A kommunikacié minésége, a szakmai nyelv hasznalata 10%

B) Vizsgaproduktum

A vizsgatevékenységet a vizsgazok ofszet vagy digitalis nyomogépen végzik el vizsgabiztos jelenlétében.
A kész vizsgaproduktum szébeli bemutatasa, a feltett kérdésekre a valaszadas a vizsgabiztos jelenlétében
torténik.

A vizsgatevékenység értékelése a vizsgakozpont altal készitett részletes értékelési utmutaté alapjan
torténik. A pontozolapot az alabbi értékelési szempontok alapjan kell 6sszeallitani.

A megvalositas elemeinek szakszerisége (a feladatleirasnak megfeleléen
torténé kivitelezés, szakszertség, idébeli titemezés, minség) 30%
0
A feladatmegoldas teljessége 15%
A kivitelezés pontossaga 10%
A kivitelezés soran alkalmazott szoftverek, gépek, berendezések, eszk6zok,
anyagok kivalasztasa, szakszer( hasznalata 30%
0
Onallésag, déntéshozatal 5%
A kommunikacié mindsége, a szakmai nyelv hasznalata 10%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgaz6 a megszerezheté Gsszes pontszam legalabb
40%0-at elérte.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitiasahoz sziikséges személyi feltételek:



A kozponti interaktiv vizsga ¢és a projektfeladat lebonyolitasihoz a vizsgakézpont biztositja:
Rendszergazda

A szakmali vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:

A kézponti interaktiv vizsga és a projektfeladat lebonyolitasahoz a vizsgakézpont biztositja:

- Szélessavu internet, bongészéprogram

- Ofszet nyomogép vagy digitalis nyomogép

- A valasztott nyomtatasi feladathoz és technolégiahoz megfelel6 nyomathordozé
- A valasztott nyomtatasi feladathoz és technologidhoz megfelel6 nyomoéformak

- A valasztott nyomtatasi feladathoz és technolégiahoz megfelel$ festék

- A valasztott nyomtatasi feladathoz és technologidhoz megfelel segédanyagok

A vizsgatevékenység aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 10%,

Szakmai vizsga: 90%

A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé részletes szabalyok: A
vizsgazo a vizsgaremekét nyomtatott formaban magaval hozza. A koézponti interaktiv vizsga soran
segédeszkoz nem hasznalhato.

4. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

4.1. Eszkozjegyzék agazati alapoktatasra- nem relevans Szamitégépterem, mely az alabbiakkal
rendelkezik:

e szamitégépes munkaallomasok (tanuldi létszamhoz igazitva)

e szélessavu internet kapcsolat

e all6- és mozgoképfeldolgozo, vektorgrafikus és kiadvanyszerkeszté szoftverek

e Digitalis fényképez6gép

e Fotdallvany

e Projektor

e Szkenner

e Szines szinhelyes nyomtatasra alkalmas eszkoz

e Vetitésre alkalmas tanterem

e Szabadkézi rajzolas, targyalkoté feladatokra, kézi konyvkotészeti munkara alkalmas terem

e Spirallyukaszto, spiralozé gép, kézi vagogép, laminalégép, hajtogaté csont
4.2 BEszkozjegyzEk szakiranyu oktatasra
Nyomdaipari gépmester

e digitalis xerografikus nyomogép

e digitalis inkjet nyomogép

e ofszet nyomogép

e digitalis szinkonyvtarak a kevert szinekhez



e mikrométer
o szinmér$ muszer

e  vizminGség- és folyadékellenSrz6 muszerek (vezetSképességet, alkoholtartalmat, pH-t méré
miszerek)

e hé- és nedvesség méré muszer a nyomdaiparban leginkabb elterjedt vallalatiranyitasi szoftver

4. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges személyi feltételek

Az agazati alapoktatasban és a szakiranyG oktatisban oktatott tantargy oktatéjanak szakképzé
iskolaban az agazatnak megfelel6 fels6foku végzettséggel és szakképzettséggel vagy felséfoku
végzettséggel és az agazatnak megfelel6 szakképesitéssel kell rendelkeznie.

A gyakorlati ismereteket oktat6 személynek legalabb érettségi végzettséggel és az agazatnak megfeleld
szakképesitéssel kell rendelkeznie.
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Tantargy Evfolyam 11. évfolyam 12. évfolyam
Témakor 576 6ra 589 6ra
Szakképzd Dualis Szakképzd Dualis
intézményben képzdbhelyen intézményben képzdbhelyen
lebonyolitott lebonyolitott lebonyolitott lebonyolitott
(elméleti) (gyakorlati) (elméleti) (gyakorlati)
foglalkozasok foglalkozasok
(6ra) (61ra)
g % Anyagismeret 0 128 0 76
- onan e 0 180 0 76
5 .4 méréstechnika
g Ofszetnyomtatas 0 94 0 76
a.
50 Digitilis nyomtatas 0 94 0 113
-
<
ga? y —
g E.g/yffb nyomtatasi 0 0 0 2
s eljarasok
S
Z B/.[.unkabiztc?nség és 0 36 0 0
kornyezetvédelem
Gépészet 0 176 0 465
Szakiranyd ismeret 756 379 1128

osszesen:




A TANULASI TERULETEK RESZLETES SZAKMAI TARTALMA

Nyomdaipari gépmester szakmai ismeretek tantargy: 1128 6ra

A képzésben résztvevé megismeri a nyomdaiparban alkalmazott alap- és segédanyagokat.
Kozvetlenill megtapasztalja a papirral, mint nyomathordozéval valé gyakorlati érintkezés rutinjat.
Képes felismerni és megkiilonboztetni a kilénb6z6 nyomathordozok jellemzbit és jellegzetességeit,
ismeri azok mérésének modszereit. Megismeri a festéket, mint az informacié kozvetit6jét,
megtapasztalja a festékek keverését és kulonféle tulajdonsagait.

Megismerkedik a nyomtatas, valamint a nyomatok feldolgozasa soran széles korben alkalmazott
segédanyagok felhasznalasi céljaival, tulajdonsagaival. Elsajatitja a technolégiailag eltéré moédon
készitett nyoméformakon megjelend informaciok kialakitasanak kilénb6zé lehet6ségeit.

A papir, mint a legfontosabb nyomathordozé jellemzéi kihatnak a nyomtatasi folyamatra, ezért a
képzésben résztvevonek meg kell ismernie a papir nyomdai felhasznalasi igénye szerinti tulajdonsagait
és kezelését. Ezenkivill megismeri a nyomdavallalatok anyagbiztositasinak mikodési modelljét és
szerepének fontossagat.

Anyagismeret témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:

A képzésben résztvevé ismerje meg a nyomdaiparban hasznalt anyagok fajtait, tulajdonsagait és
rendszerezését. Legyen tisztaban az anyagok gyartasi folyamataival, méretével és Osszetételével,
felhasznalhatésaguk feltételeivel. Az anyagokkal kapcsolatos fogalmakat ismerje és alkalmazza.
Legyen képes az anyagvizsgalati modszerek elméleti és gyakorlati alkalmazasara. Ismerje meg a
papirok nyomogépi felhasznalasa soran a hatraltaté tulajdonsagokat, s azok kezelésének modszereit.

A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak

Altalanos és

Késpetock Onallosag és Elvart szakmahoz
es Se e - S . , , 77 rr
& g 1; Ismeretek felelésség | viselkedésmodok, k6t3d6
cpessege - T igitali
P g mértéke attitidok digitalis )
kompetenciak
Ismeri az alap- és
oy . ‘ : . Adatok
Beazonositja a segédanyagok tipusait, | [nstrukci6 A crtel L
. : it & o értelmezése és
nyomdaipari alap- | tulajdonsagait és azok | alapjan részben| | . o
) i » n korol e kornyezettudatossag rogzitése digitalis
és segédanyagokat, kesztermekre gyakorolt | gnjlléan coviben torekszik tsverh
hat4sait. Jegy! ] renaszerben
az alap- és
. Ismeri a nyomtatas Instrukcio segédanyagok Adatok
Hasznilja a alapés segédanyagait, alapjan részben gazdasigos értelmezése és
nyomtatis alap- és| tipusait, 6nalléan felhasznalsara. rogzitése digitalis

segédanyagait. tulajdonsagait. rendszerben




Szuroprobaszert  [Ismeri az egyes
ellenérzést  végez nyomathordozotipusok [[ngtrukcid
az az alapanyagok [tulajdonsagait és alapjan részben
ontosa alapszinten azok mérési |5n4]14
fontosabb 1 t k 5n4alléan
vizsgalati modszereit.
modszereinek
alkalmazasaval.
Nyomtatas el6tt
ellen6rzi a )
nyomoéformakat 2 flsmetia Instrukcio
veltik szemben nyombo forr,nakkal alapjan részben
Amasztott szemben timasztott s nalléan
kovetelmények kovetelményeket.
alapjan.

_ Ismeri a festékek tipusait,
Egyedi

szinigények esetén
alkalmazza a
festékkeverés
technologiajat.

tulajdonsagait,
nyomtatasi és szaritasi
modjait, valamint a
késztermékre gyakorolt
hatasaikat.

Instrukcio
alapjan részben
Onalléan

IAdatok
értelmezése és
rogzitése digitalis
rendszerben

IAdatok
értelmezése és
rogzitése digitalis
rendszerben

IAdatok
értelmezése és
rogzitése digitalis
rendszerben

Nyomathordozok

Szabvanyos papirméretek, -kiszerelések A papir, a karton, a lemez fogalma

A papirgyartas alap- és segédanyagai

A papirgyartas technologiaja

[r6-nyomé papirok fajtai, tulajdonsagai

Papirvizsgalati modszerek

Nem papir alapt nyomathordozok, kombinalt anyagok

A digitalis nyomtatas nyomathordozoi

Papirok nyomdai felhasznalasa

Alaki jellemz8k, vastagsag és kifekvés

Illeszked6képesség, méret- és alaktartas

A papir nedvessége és az annak hatasara létrejové méretvaltozas

Elektrosztatikus feltoltddés
Optikai és feliileti tulajdonsagok

Nyomtatasra valo alkalmassag, futtathatosag

Vallalati szintd anyaggazdalkodas, beszerzés, raktarozas

Anyagmozgatas ¢és logisztika vallalaton beliil

Készaru-raktarozas és logisztika
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Nyomdafestékek

A nyomdafestékek fogalma, rendszerezése

A nyomdafestékek Osszetétele, tulajdonsagai

A nyomdafestékek szaradasi mechanizmusai

A nyomdafestékek reologiaja
Festékadalékok, szaritok, higitok

Kilonleges felhasznalasi céla festékek
Nyomdai lakkozasok, a lakkok tipusai

Segédanyagok

A ragasztok fajtai, rendszerezése

No6vényi és allati eredett ragasztok

Muanyagalapu ragasztok

Cérnak, fonalak tiz6fémek jellemzéi

A nedvesit6folyadék szerepe, Osszetétele

Ofszetgumikendok jellemzéi, tipusai

Beporzépaderek

Nyomoéformak

A nyomtatasi eljarasok nyomoéformainak csoportositasa

A magasnyomtatas nyomoformai

Az ofszetlemezek fajtai, tulajdonsagai

Hagyomanyos ofszetlemez-készités, CTP-ofszetlemez-készités
A mélynyomtatis nyomoéformainak jellemzéi

A szita- és egyéb nyomtatasi eljarasok nyoméformai

A digitalis nyomtatas nyomoéformai

Szintan és méréstechnika témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:

A fénytani és szintani alapismeretek alkalmazasa. A nyomdafesték és a nyomathordozé szintani
Osszefliggéseinek ismerete. A festékterheléssel Osszefiiged mérések ismerete és alkalmazasa, az
automatikus festékszabalyozas mérésének, eszkozeinek és kiértékelésének ismerete. A képzésben
résztvevé képes kikeverni a direkt szinek festékeit, alkalmazza a szinek jellemzSinek mérését és
értékelését. Nyomtatasnal biztositja a nyomatok szinazonossagat és szinegyenletességét.

A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak

Altalanos és

Ké ek Onéll(')ség és Elvart szakmahoz
€828CgeR, Ismeretek feleldsség | viselkedésmédok, k6t6d6
képességek L . v S
mértéke attittidok digitalis
kompetenciak
A szinkezelésre Ismeria Torekszik a preciz Digitalis
és szinelméletet, Instrukcio munkara, a mérémuszerek
méréstechnikara valamint a alapjan részben | nyomdai és digitalis alkalmazasa,
vonatkozo szinméréstechnika onallban szinrendszerekre | adatok rogzitése
szabvanyok berendezéseit, vonatkozé és értelmezése.
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alapjan
méréseket
és elemzéseket
végez a
nyomatok
mindségének
ellenérzésére.

modszereit,

hasznalatat.
Ismeri a f6bb

nyomtatasi
technologiak
szinmérési és

eléallitasi

sajatossagait.

szabalyok
betartasara.

A nyomtatas
soran elGirasok
alapjan
szinmérést végez,
alkalmazza az
erre vonatkozé
szabvanyokat.

Ismeria
nyomtatasra
vonatkozo
szinkezelési
szabalyokat,
eljarasokat.

Instrukcio
alapjan részben
onalléan

Digitalis
mérémuszetrek
alkalmazasa,
adatok rogzitése
és értelmezése

Fény-anyag kélcsénhatas

Reflexios spektrum, reflexios tényezd, fénystrlségi tényezd

A nyomathordozok, a papirok optikai tulajdonsagai
A nyomdafestékfilmek optikai tulajdonsagai
A papir és a festékfilm egyiittes optikai rendszere

Fényforrasok, szinhémérséklet

Optikai sugarzasok keletkezése, szinképek

Hémérsékleti sugarzas

Szinhémérséklet, szinvisszaadas

Sugarzaseloszlasok, fényforrasok

Napsugarzas, mesterséges fényforrasok, sugarforrasok

Sziningermérés, mérési geometriak Szininger-egyeztetd

figevények

A sziningermérés fényforrasai

Mérési geometriak sziningermérésnél

Objektiv, pszichofizikai és pszichometriai

sziningertér

Nyomdafestékek szintani jellemzése

Szines nyomatok optikai rendszere

Idedlis nyomdafestékek szintani jellemzése

Realis nyomdafestékek szintani jellemzése Szinrendszerek, szinmintaatlaszok

Denzitometriai alapfogalmak, mérések

szininger-jellemzoék

Denzitometriai alapfogalmak Vizualis denzitas, szinszirés denzitasok
Abszolut és relativ denzitas

Polarszirés és polarsziré nélkili denzitasok
Spektro-denzitométerek

Alkalmazott szin- és denzitasmérés

Egyenletes
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Opacitasjellemzés, fényességmérés

Optikai kit6ltési arany mérése

A festékterhelés denzitometriai értékelése
Normal festékezés meghatarozasa, relativ nyomaskontraszt
Példanyszamnyomtatas szinegyenletessége

Nyomasellenérzé skalak

CMYK-nyomtatas

Nyomdafestékek alap- és masodlagos szinei, festékatadas (trapping)

Arnyalatatvitel, arnyalatérték-nvekedés (dot gain)

Toénusok, autotipiai arnyalatok sziirkeegyensulyanak ellenérzése

Direkt szinek mérése, festékkeverés

Szamitégépes szinreceptszamitas

A szinreceptszamit6 rendszer elemei és eszkozei

A szamitogépes szinreceptszamitas folyamata

Direkt szinek elemzése és keverése szinminta alapjan

Pantone-szinek elemzése és keverése

Ofszetnyomtatas témakor

A témakor tanitasanak f6 célja:

A témakor keretében a képzésben résztvevs ismerje meg az ofszetnyoméd gépek felépitését. A

jellemzGk szerinti csoportositas alapjan képes legyen felismerni és jellemezni az ofszetnyomo gépeket.

Tudja értelmezni a nyomtatasi dokumentaciokat, ismerje a munkataska szerepét és el6irasait. Be tudja

allitani a papirfuttatast, s alkalmazza a nedvesitést és a festékezést. Ismerje a beigazitas el6készitési

szempontjait. Nyomtatas kézben hasznalja a vezérlépult ellen6rzé berendezéseit. Ismerje fel a

nyomathibakat, és képes legyen azokat megsziintetni. A folyamat kézben és végén a paramétereket

elektronikusan naplézza.

A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak

Altalanos és

Keéspsd Onallosag és Elvart szakmahoz
’e szsegek, Ismeretek felelésség | viselkedésmodok, két8dd
képessegek e . N
mértéke attittidok digitalis
kompetenciak
Elvégzi a nyomdai | Ismeri a nyomtatas Instrukcio Munkajat Digitalis
termék folyamatat, alapjan koriltekintéssel, az | adatrogzités,
analog és digitalis muveleteit, valamint részben alkalmazott értelmezés
nyomtatasi az ofszetnyomtatas onalléan technologia
muveletét a technologiajat és kovetelményeinek

megfelel6 nyomdai
technolégia és gép
alkalmazasaval

sajatossagait.

megfelel6en végzi,
tamogatja a gyartas
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Dokumentalja az Ismeri a nyomdaipari | Instrukcié tovabbi Integralt
altala elvégzett alapdokumentumokat. | alapjan folyamatait. vallalatiranyitasi
miveleteket. részben rendszerben
onalléan torténd
tevékenység

Mérémiuszereket Ismeri a nyomtatas Instrukcio Digitalis
hasznal a termék soran hasznalatos alapjan adatrgzités,
minéségének mduszereket, azok részben értelmezés
ellenérzésére. mukodését, valamint a | 6nalléan

vonatkozo vizsgalati

modszereket.
Uzemelteti és Ismeri az fves és Instrukcio Digitalis
karbantartja az ives | tekercses nyomtatasi | alapjan adatrogzités,
és tekercses technologiak részben értelmezés
nyomtatasi sajatossagait, az onalléan
technoldgiakban alkalmazott
alkalmazott nyomégépek
nyomogépeket. felépitését, mikodési

mechanizmusit,

karbantartasanak

modjat.

Ofszetnyomo6 gépek csoportositasa

Az ofszetnyomtatas alapjai, jellemz6i, az ofszetlemez feliileti szelektivitasa

A festék-viz egyensuly szerepe

Az ofszetnyomo gépek csoportositasi szempontjai

Ives és tekercses nyomogépek felépitése

To6bbszinnyomo fves ofszetnyomo gépek felépitése

Tobbszinnyomé tekercses ofszetnyomo gépek felépitése

Tves nyomégépek fvtovabbité és ivatadd rendszerei, fvforditisok

Az ives ofszetnyomtatis nyomomutipusai

A tekercses ofszetnyomtatas nyomomiitipusai Nyomatszaritas {ves és tekercses
ofszetnyomtatasnal.

Kirakémivek ives nyomtatasnal, tekercses nyomtatasnal

Nyomtatas el6készitése, dokumentumok

A munkataska szerepe

A munkataska dokumentumai, a gyartasi terv

Kézirat, kiviteli és méretminta, nyomasi minta, egyéb dokumentumok, eléirasok
Ofszetnyomoforma el6készitése

Festék és lakk el6készitése ofszetnyomtatashoz

Nyomathordozé elSkészitése ives és tekercses ofszetnyomtatasnal

A papir-, a nedvesit6- és a festékez6miivek beallitasa

Papirszolgaltaté mivek bedllitisa a papir méretei alapjan ives ofszetnyomtatasnal
Palyabeftizés, beallitas, kimeneti egység beallitasa tekercses ofszetnyomtatasnal
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Hagyomanyos és alkoholos nedvesitému beallitasa ofszetnyomtatasnal

Altalanos és helyi festékszabalyozas

Festékadagolas beallitasa hagyomanyos, valamint CPC- és CCI-festékszekrénynél
Duktorhenger beallitasa

Tekercses ofszetnyomtatas festékbeallitasa és festékellatasa

Nyomoéforma beemelése, beigazitas
Ofszetnyomo6forma befogdél-hajlitasa fves nyomtatasnal
Ofszetlemezcsere kézzel. Félautomata, automata lemezcseréls rendszerek
A beigazitas folyamata, ellenérzési szempontjai vizualisan és miszeresen
El6festékezési bedllitasok
Géptermi revizié készitésének szempontjai, végrehajtasa

Illeszkedés- és szinellen6rz8 berendezések
Nyomtatott szinek illeszkedésének ellendrzése fves és tekercses ofszetnyomtatasnal
Hleszkedésallitasi lehetSségek a vezérlépulton
Passzerjelek és automata passzerszabalyozas ives és tekercses nyomtatasnal Szinellendrzés kézi
méréssel, nyomott {v kivételével
Szinellenérzés telepitett kamerarendszerrel, automatikus szabalyozassal

Elektronikus vezérlépult
CPC-, CCl-festékszabalyozas a vezérl6pultrol
Duktorhenger szabalyozasa
Mérés és kiértékelés, szabalyozas a vezérl6 szamitogép altal
Nyomogépi folyamatok kezelésének lehet6ségei a vezérlGpulton
Nyomogépi folyamatok Gsszehangolasa, 6ndiagnosztizalas

MindGségbiztositas nyomtatas kézben
Nyomatok vizualis ellendrzése szemlefveken keresztil a reviziohoz
Nyomasi problémak kikiiszobolése
Denzitas- és szinmérési és -értékelési folyamatok automata vagy félautomata szabalyozassal
Mérési értékek naplozasa

/////

A munkavégzéssel kapcsolatos paraméterek konyvelése elektronikus feliileten

A nyomtatast kovetS feladatok A nyomtatast kévetGen adatok kényvelése a munkataskan
A munka adatainak konyvelése elektronikus feliileten
A kinyomott termék azonositoval valo ellatasa, kijelolt tarolohelyre szallitasa A megmaradt anyagok
kezelése
Egyszer hasznalatos és tobbszor hasznalatos ofszetlemezek kezelése

Nyomoémiuvek szinre mosasa

18



Digitalis nyomtatas témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:

A digitalis nyomtatasok kilonb6z6 formai nagy ttemben fejlédnek. A témakdr célja, hogy a

képzésben résztvevé ismerje meg a napjainkban alkalmazott digitalis eljarasokat, azok csoportositasat.
Ismerje és tudja alkalmazni az elektrofotografiai nyomtatas sajatossagait, moédjait. Sajatitsa el az ipari
korilmények kozott alkalmazott inkjet nyomtatast és a festékeseppalkotas kiillonb6z6 megoldasait.

Ismerje a hékozlés utjan létrejové digitalis nyomtatasi lehetéségeket. A plakatok nyomtatasahoz
alkalmazott LFP-rendszereket tudja kezelni. Ismerje a digitalis proofkészités sziikségességét, valamint

atfogd ismerettel rendelkezzen a digitdlis nyomtatds alapanyagaival szemben timasztott
kovetelményekrdl.
A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak
Altalanos és
Keéspséoek Onallosag és Elvart szakmahoz
észsége v . . w1
i g ’ Ismeretek felelsség viselkedésmodok, kotédd
képességek ., . n . s
mértéke attittidok digitalis
kompetenciak
Elvégzi a
nyomdai termék
analog és digitalis | Ismeria nyomtatas
nyomtatasi folyamatat, Instrukcio Divitali
, . . . . . igitalis
muveletét a muveleteit, valamint a alapjan g1 o
. e . . adatrogzités,
megfelel6 digitalis nyomtatas részben , )
. TP . 11 értelmezés
nyomdai technologiajat és onalléan
technologia és sajatossagait.
gep
alkalmazasaval.
., Integralt
. Instrukcio Munkajat i g .
Dokumentalja az . . ., . . vallalatiranyitasi
, , Ismeri a nyomdaipari alapjan kortltekintéssel, az
altala elvégzett | rendszerben
. alapdokumentumokat. részben alkalmazott L
miuveleteket. o L. torténd
onalloan technoldgia i )
. , . tevékenység
, - kévetelményeinek
Ismeri a nyomtatas ~ o .
L ) i . megfelel6en végzi, Integralt
Mérémiszereket soran hasznalatos Instrukcio , . ., , .
i ) B . tamogatja a gyartas | vallalatiranyitasi
hasznal a termék miszereket, azok alapjan e .
o oo . i tovabbi folyamatait rendszerben
mindségének mukodését, valamint a részben L
P , - £ e . 1. torteno
ellenGrzésére. vonatkozo vizsgalati onalloan i )
i tevékenység
modszereket.
.. . Ismeri az ives és
Uzemelteti és L.
. tekercses nyomtatasi
karbantartja az "y .
3 | technologiak Instrukcio .
ives és tekercses o e . Digitalis
, . sajatossagait, az alapjan oy
nyomtatasi ) adatrogzités,
.. alkalmazott részben i )
technoldgiakban ., . 11 értelmezés
nyomégépek onalléan
alkalmazott R .
o, felépitését, mikodési
nyomogépeket. . )
mechanizmusat,
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karbantartasanak

médjat.

Nyomoéforma nélkiili nyomtatasi eljarasok
DI technoldgiai elnevezések: NIP, CTPress,
CTPrint
DI-technolégiak, DI-nyomoégépek
Nyomoelemek tarolasa, élettartama, kialakitasa
CTPrint-rendszerek a gyakorlatban

Digitalis nyomtatasok csoportositasa
DI-eljarasok: ,,egyszer irhat6” lemezr6l, letérolhetd lemezrdl
CTPrint-eljarasok: a kép kozvetetten vagy kozvetleniil kertil a papirra

Elektrofotografiai nyomtatas
Az elektrofotografiai nyomtatas elve
A nyomtatas folyamata
Nyomatrogzitési megoldasok, ,,flash-fusing”-technoldgia
A 4 szines elektrofotografiai nyomtatas konstrukciés megoldasai
A nyomtatasi eljaras festékei
A magnetografiai, ionografiai nyomtatas elve

Inkjet nyomtatasi eljarasok
Inkjet nyomtatas elve
Bubble-jet (termo-inkjet) nyomtaték
Piezoelektromos nyomtaték, DOD-inkjet nyomtaték, CIJ nyomtatok
A ,,One-Pass Printig” elv
Folyékony inkjet festékek
Szilard inkjet festékek

Termonyomtatasok
A termotranszfer nyomtatas elve
A termoszublimaciés nyomtatas elve
Hényomtatok festékei

Nagy formatumu nyomtatok
Az LFP-nyomtatok elve
Attrap, Citylight, Molin
Inkjet-szita hibrid nyomoégépek
Széles formatumui mérnoki nyomtatok

Digitalis proofkészités
A proofok szerepe a nyomdaiparban
Papiralapt proof
Contact proof
Pressproof (softproof)
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Digitalis nyomathordozok

Irodai és digitalis papirok

A toneres nyomtatas specialis kovetelményei

Inkjet nyomtatas kihivasai a papirral szemben

Szintetikus papir
Nyomathordozok szerves oldoszeres festékkel torténé elSkészitése digitalis nyomtatashoz
Ontapadé6 anyagok
Tablas termékek digitalis nyomtatasa
Digitalis kiegészitSk, felilletnemesitések
Le- és feltekercsel6k Mindségellen6rz6 egység
Kotészeti kiegészitok

Digitalis nyomatok feltletnemesitése

Egyéb nyomtatasi eljarasok témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:
A témakor oktatasanak célja, hogy a képzésben résztvevé megismerje a magasnyomtatas,
mélynyomtatas, szitanyomtatas és tamponnyomtatas technoldgiajat. Megismerje a technolégiak

jellemz6it, mélyitse el tudasat a kilonb6z6 nyomtatasok soran alkalmazott anyagok

feldolgozhatosagarodl. Ismerje a magasnyomtatas specialis ipari alkalmazasat a felilet-megmunkalasok
és kivagasok terén.

A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak

Altalanos és
Készséoek Onallésag és Elvart szakmahoz
észsége . ., s
i g ’ Ismeretek felelGsség viselkedésmodok, ko6t6d6
képességek ., . n . e
mértéke attittidok digitalis
kompetenciak
Elvégzi a
nyomdai termék . ,
PR Ismeri a nyomtatas
analog és digitalis ,
> folyamatit,
nyomtatasi ., . . Munkajat e
. ) muveleteit, Instrukcio ) Digitalis
muveletét a . , o korultekintéssel, az L,
B valamint az egyéb alapjan részben adatrogzités,
megfelel6 I o alkalmazott i )
, nyomtatasi onalléan g értelmezés
nyomdai L., i technologia
L technologiakat és .. , .
technologia és o kévetelményeinek
) azok sajatossagait. . L.
aép megfelelGen végzi,
alkalmazasaval. tamogatja a gyartas
tovabbi Integralt
Dokumentalja az . . Instrukci6 folyamatait. véllalatiranyitasi
B . Ismeri a nyomdaipari o
altala elvégzett alapjan részben rendszerben
. alapdokumentumokat A L
miuveleteket. onalléan torténd
tevékenység
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Mérémiuszereket
hasznal a termék

Ismeri a nyomtatas
soran hasznalatos
muszereket, azok

mikodését, valamint

Instrukcio
alapjan részben

min6ségének ) Py
ellenbrzésére. : V.onat/kolzo Gnlloan
vizsgalati
modszereket
Ismeri az ives és
Uzemelteti és tekercses nyomtatasi
karbantartja az technologiak
fves és tekercses sajatossagait, az Instrukcio
nyomtatasi alkalmazott alapjan részben
technologiakban nyomogépek onalléan
alkalmazott felépitését, mikodési
nyomogépeket. mechanizmusat,
karbantartasat.

Digitalis
adatrogzités,
értelmezés

Digitalis
adatrogzités,
értelmezés

A magasnyomtatas jellemzdi A magasnyomtatas jellemzése

A magasnyom6 gépek felépitése, jellemzai

A magasnyomo gépek festékezémive

A magasnyomtatas technolégidja a nyomtatvanyfeldolgozasban

A prégelés, domboritas, kartonkivagas gépei, eszkozei

A mélynyomtatas jellemzdi

A mélynyomtatas jellemzése

A mélynyomo6 gépek felépitése

A mélynyomé gépek festékezémive

Festékszaritas mélynyomtatasnal

A szitanyomtatas jellemzdi

A szitanyomtatas jellemzése

A szitanyomo gépek felépitése

Festéktovabbitas a szitanyomtatasnal

Nyomott festék szaradasa

A tamponnyomtatas jellemzdi

A tamponnyomtatas jellemzése

A tamponnyomo gépek felépitése

Festéktovabbitas tamponnyomtatasnal

Nyomott festék szaradasa

Munkabiztonsag és kornyezetvédelem témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:

A témakor keretében a képzésben résztvevé ismerje meg azokat a munkabiztonsagi és

kornyezetvédelmi elbirasokat, amelyek szabalyozzak a mindennapi tevékenységiiket. Ismetje és
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gyakorolja az egészséges, biztonsigos munkavégzéshez vald jogat és teljesitse az ahhoz kapcsolédo
kotelességét. Legyen tisztaban a technolégiaban keletkez6 hulladékok fajtaival, azok veszélyességével,

kezelési modjaval és legyen képes alkalmazni az eljarasokat. Ismerje meg a vallalatok

kornyezetvédelmi szabalyozasanak rendszerét és az auditok szerepét a folyamatban.

A témakor oktatasa soran fejlesztendd kompetenciak

Altalanos és

Keéspséoek Onallosag és Elvart szakmahoz
€szscge o s . . . ., ey
, g i Ismeretek felelsség viselkedésmodok, ko6t6do
képességek s e R
mértéke attitidok digitalis
kompetenciak
Részletesen ismeri
Alkalmazza a a munka-, tiz- ) L
) . > Instrukcio Digitalis
biztonsagi baleset- és o N
o i . i . | alapjan részben adatrogzités,
eléirasokban leirt | kornyezetvédelmi o ; i
| o i onalloan értelmezés
szabalyokat. eljarasokat és
eléirasokat.
o o Ismeri a munkaja Betartja a munka-,
Munkajat a tlz- és , ) . .
) i soran hasznalatos tlz- baleset- és
robbanasveszélyes . . . .
K tlz- és kornyezetvédelmi
anyago , ) y
Y g robbanasveszélyes . eléirasokat. L
kezelésére, Instrukcio Digitalis
e s anyagok o L
szallitasara, = alapjan részben adatrogzités,
o kezelésére, . s ‘ :
tarolasara o onalléan értelmezés
i szallitasara,
vonatkozd o
, . tarolasara
szabalyok szerint ]
o vonatkozd
végzi. )
& szabalyokat.

A munka- és a tlizvédelem célja, feladatai
Munkabiztonsag, tizbiztonsag

Torvényi el6irasok, munkaltatdi feladatok, munkavallaléi jogok és kotelezettségek

Altalanos és helyi biztonsagi elGirasok
Altalanos biztonsagi eléirasok

A munkavégzés helyén érvényes biztonsagi eléirasok

Baleset jelzése, elsGsegélynyujtas

Munkabaleset, munkaba menet vagy munkaboél hazamenet soran bekovetkezett baleset bejelentése,
jegyzOkonyvezése, kivizsgalasa és lezarasa

A munkaltaté és munkavallal6 elsésegélynyujtoi feladatai

A tliz jelzésére vonatkozo szabalyok

Tz jelzése tlzjelz6n keresztil, a bejelentés szabalya telefonon keresztiil
Menekiilési utvonal, gyiilekez6 hely

A tlizolt6 késziilékek tipusai, hasznalatuk

Kézi tizolto készilékek tipusai, érvényességi idejiik
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Telepitett tzoltd késztilékek
ThGzoltd késziilékek hasznalatanak szabalyai

A kornyezetvédelem fogalma, jelentSsége
A kornyezet
Kornyezetterhelés
Koérnyezetszennyezés
Kornyezetvédelem

Szelektiv hulladékgytijtés
A nyomdaiparban keletkezé hulladékok fajtai Hulladékok ujrahasznositas, megsemmisitése
Technol6giai hulladékok szelektiv gytjtése
Hulladékok napi szintd kezelése

Veszélyes anyagok kezelése
Egészségre, kornyezetre veszélyes anyagok tarolasa, felhasznalasa
Biztonsagtechnikai adatlapok
ADR jogszabaly, tizvédelmi szakvizsga el6irasok
Veszélyes hulladékok gytjtése
Veszélyes anyagok és hulladékai a nyomdgépteremben

Koérnyezetvédelmi szabvanyok, KIR
ISO 14001 szabvany
A Kornyezet Iranyitasi Rendszer felépitése, mikodése KIR auditok

Gépészet témakor

A témakor tanitasanak {6 célja:

A témakor keretében a képzésben résztvevo a vezet6é gépmester felligyelete mellet vagy 6nalléan is
képes legyen kezelni a nyomogépek, berendezések £6 egységeit, legyen atfogd ismerete az altalanos
mikodési elviikrSl. Ismerje meg a kilonb6z6 meghajtasi modokat, attételeket, biztonsagtechnikai
berendezéseket. Ismerje meg a pneumatikus, hidraulikus, automata, szamitogép-vezérelt gépek,
berendezések beallitasat, programozasat és a gyakorlatban alkalmazza a tudasat. Sajatitasa el a
kilonb6z6 nyomtatasi eljarasok nyomoégépeinek, berendezéseinek kezelését és beallitasi modjait. A
gyakorlatban 6nall6an be tudja allitani a nedvesits és festékezé muvet, és legyen képes ezen egységek
mikodtetésére, tisztitasara és karbantartdsara. Onalléan be tudja allitani a papirszolgaltaté miiveket,
papirpalyakat, valamint a nyomathordozét futtatni a nyomogépen.

Vezet6 gépmesteri feliigyelet mellett vagy akar 6nalléan is képes legyen a nyomémiuveket beallitani,
rendszeres tisztitani és karbantartani. Ismerje a nyomtatasi eljarasoknak megfelel6 kiraké és szaritd
berendezéseket, és a gyakorlati beallitasukat. Ismerje a nyomogép részeinek id6szakos karbantartasat,
és képes legyen a hibaelharitasra vonatkozé informaciokat kommunikalni.
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A témakor oktatasa soran fejlesztendé kompetenciak

Altalanos és

Készséwek Onallésag és Elvart szakmahoz
eszsege P . Sy T
i g i Ismeretek felel6sség viselkedésmodok, kot6do
képessegek e N L
mértéke attitidok digitalis
kompetenciak
Elvégzi a nyomdai
termék analdg és Lo
. & Ismeri a £6bb
digitalis . . .
. nyomtatasi Instrukciod Digitalis
nyomtatasi o o e
) , eljarasok alapjan részben adatrogzités,
miveletét a . ey . .
B . elméletét, o6nalléan . értelmezés
megfelel6 nyomdai s Munkajat
R technologiajat. et 1
technologia és gép kortiltekintéssel, az
alkalmazasaval. alkalmazott
Ismeri az {ves és technologia
tekercses kovetelményeinek
Uzemelteti és nyomtatasi megfelel6en végzi,
karbantartja az fves technologiak tamogatja a gyartas
és tekercses sajatossagait, az Instrukciéd tovabbi Digitalis
nyomtatasi alkalmazott alapjan részben folyamatait. adatrogzités,
technolégiakban nyomogépek onalléan értelmezés
alkalmazott telépitését,
nyomégépeket. mukodési
mechanizmusat,
karbantartasat.

Miiszaki rajz és gépelemek

A miszaki rajz alapjai

Méretezés, vonalfajtak, méretarany

Sikabrazolas: centralis és parhuzamos vetiileti abrazolas

Térabrazolas: egyméretti, kétméretd és frontalis axonometria

Gépelemek csoportositisa

Kot6 gépelemek: oldhat6, nem oldhaté kotések

Forgd mozgast biztosité gépelemek: csapagyak, tengelyek

Forgémozgast kozvetité gépelemek: dorzs-, szij-, lanchajtas, fogaskerékhajtas

Mozgasatalakité gépelemek: korhagyok, excenterek

A nyomogépek szerkezete, felépitése, f6 részei

Gépek meghajtasa, mikodtetése, vezérlése

Hidraulikus, pneumatikus és automata berendezések mukodtetése, karbantartasa Szamitégépes

vezérlések, érzékelGk alkalmazasa, beallitasa

Papirszolgaltaté6 miivek

Tves ofszetnyomé gép papirszolgéltaté mi feladata, fajtai

Az ivoszlopkezel6 berendezés részei, hasznalata, mikodése

Az fvlevalasztas elemeli, fajtai, illesztékek rendszerének ismerete
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Az fvvezetés rendszere, ivfogok szerkezete, fvatadas, ivforditds mechanizmusa

Tekercstartok, letekercsel6 rendszerek, palyafeszitést szabalyozé berendezések rendszere A
palyafesziiltség-szabalyoz6 berendezés részei, hasznalata, mikodése

Papirszakadas érzékeld, a regiszterszabalyozas elemeti, fajtai, illesztékek rendszerének ismerete
Kirakémivek és a hozzajuk kapcsolodoé hajtogato-, vago- stb. berendezések

A tekercsnyomas kimeneti miveletei és a hozzajuk kapcsolodé hajtogatd-, vago-, perforald-,
stancolo- stb. berendezések

Ives papirszolgaltaté mivek beallitasa

Az ivoszlopkezel6 berendezés részei, hasznalata, mikodtetése

Az fvlevalasztas és az illesztékek beallitasa

A tekercsnyomas kimeneti miiveletei és a hozzajuk kapcsol6dé hajtogato, vago, perforald, stancold
stb. berendezések beallitisa, mikodtetése, karbantartdasa Szamitogépes vezérlések, érzékelSk
beallitasa, mikodtetése

Nedvesits- és festékezémiivek
Ofszetnyomo6forma nedvesitésének és festékezésének rendszere
A szelektiv nedvesités fizikai valtozatai. Viz-festék kélcsonhatas beallitasa
Nedvesité hengerek felépitése, tipusai
Nedvesité hengerek miikodtetése, cseréje, beallitasa, karbantartasa
Emulzio, viz-festék kolcsonhatas
Ofszet festékez6m felépitése, tipusai, részei
A festékszabalyozas eszkozei, festékezé hengerek rendszere, beallitasa
Festékez6 mivek és a festékatadas beallitasa
A raszterhenger, rasztertipusok és alkalmazasa
Direktnyomas, hatoldalnyomas
Digitalis nyomégépek festékfelvitele
Festékez6 berendezések tisztitasa, utantoltése, karbantartisa

Nyomoémiivek
Nyomoémivek tipusai, osztalyozasuk. Nyomoémivek szerkezete
Formahenger (lemezhenger), gumihenger, az ellennyomohenger szerepe
Futasi, nyomders beallitasi megoldasok
A lemezhenger szerkezete, ives és tekercsnyomé nyomogépek lemezbefogasa
A lemezek cseréjének gyakorlasa
Gumikend6s henger szerkezete, gumikendé felfogatasa, az ellennyomohenger szerkezete
Gumikend6 cseréje, felfogatasa
Automatikus nyomolemez felrakasinak megoldasai, cseréjének gyakorlasa
Ellennyomohenger, formahenger, raszterhenger és nyomathordozé, beallitasuk.
Sleevetechnologia alkalmazasa
Nyomoforma nélkiili digitalis nyomtatas vagy elektrofotografikus nyomtatas
Lézernyomtatd, tintasugaras nyomtaté stb.
A nyomém karbantartasa, tisztitasa, kenése

Szarit6- és kirakomiivek
Tves ofszetnyomtatas szaritémivei
Tekercsofszet heatset nyomtatas szaritomuve
Helyi elszivas, oldoszer utanégeté berendezés
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Digitalis nyomtatas festékeinek rogzitése, szaradasa
Ives ofszetnyomas kirakémdve

Iv fékezése, simitasa, a kirakéban 1év6 fvek ékelése
Nyomott feliilet beporzasa, beporzoszerkezetek

A tekercses nyomtatas kimeneti megoldasai

Nyomoégépek karbantartasa
Nyomdagépek karbantartasi igénye
Tervezett, megel6z6 karbantartas napi, heti, havi bontasban
Nyomogépek nagykarbantartiasanak tervezése, feladatai
Hibaelharitas nyomogépeken
Tisztitasi feladatok a nyomégépen
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